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Abnahmepriifzeugnis

Acceptance Tesi Certificate
nachizaco. to DM 3230 / EN 12268

Druckpriifung, MaBkontrolle und Funktionspriiffung
Pressure Test, Dimensional Conirol and Functional Test

Besteller: Beatell-Nr.:

Purchaser! 8iekmann P.O. No.: 80075260P
Kam.-Nr.: Produktions-Nr.:
Orgar No.: 6468-1 Seriel No.:  05-04- '
Kennzelchnung: Zeugnisbelegung:
Karking: LA10100E-AATIAG Certification: 2171318
Armmatur Tyne: Stileke

Voive Type: L1 DN00 PN 83 lisms:; 1
Materiak: Gelrieha:

Material: ) , Gean

Aufbau:

Assembling:

Bescheinigungen liber Druckpriifungen (DIN 3230 / EN 12266)
Test report on pressure testing (DIN 3230/ EN 12266)

o TTBA W BN M
Priffdruck o _ ) :
] ! I f H
Test Pressure ({.xer}? 85 W B 8.4 w
Haltezsit . T
Durstion W{mgij 3 T : 3
BA = Festigheitspriifung des Gehduses
Strength festing of the housing
BN = Dichtheilspriifung des Silzes (p= pus. Seits) {n = neg. Seite)
Tightness testing of the closurs {p = pos. side} {n = nag. side)
M = Priifmittel (W = Wasser, L = Luft)
Test medium (W = water, L = air)

Ergebnisse der Priffung/Test Resulls
Leckraizd apkage 17 (DIN 32307 EN 12286)

S

Diz in der Bestellung geforderten Anforderungen sing erfiilit.
The requirsments of the order wre uffiled.

Die Funktionsprirfung ergab keing Beanstandung.
No objestion found on funclional test,

Die Armaturfen entsprichfentsprachen nach Werkstoffqualitat und Mashalt%gkent den Bestellvorschriften.
The vaive/s mesat's the requirements of the order for material quality and dimensions ,
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Firma; Thre Bestell-Nr.: Unsere Kom N3
Conmmpany: Your Order No.: QOur Com. No.:
Siekmann 999752609 6468-1
Pmdak@sf&ﬁmmer: Unystempel-Bescheinloung Nr.:
Serial Noa 05- 04- Marking Certification No.:
17341 4/248015539/4
Wir bestiitigen, dass die gelieferten Tejle: Stiick Welle DN 100
ans der Abmessung: 22 mm rd,
i der Firma: Carl Rauyh GmbH
it der Zengnis-Nr.: 438386

geschnifien warden (ansgewiesen doreh Abnahmepriifzengnis nach DEN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: Pes. Shaft DN 100
from the comany: Carl Ravh GmbH
are cut out of commponents with the measurement: 22 mmrd.

with the ertificate no 488386

| {deported by thwe certification scc. to DIN EN 10204 -3.1 B

Die Btempelung worde vor dem Trepnen Siberiragen,
The marking had been transfered before culting.

Werkstofl:/Matedal: 14057
Schmelz-Ny.t/Heat No.: 869370

Probe Nr.ofTestNo.: -

Zum Zelchen der ordoungsgemifien Umstempelung wardern das/die Teilie mit unserem Stempel versehen.
For the tegular warry ont of marking every part s rmarked with 5 Zwick stomp.

EEA

i1,
sl

Wit der Umstempelung bepufiragt:
In charge with mmarking:

Bie Disternpetnny erfolgt wi Zastimmung des TEV Hugen B4

D dervstete Chmxf - Bvsrm I DORDSE Brmsprnd - Sasmgin -
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Firma: Ihre Besisll.Nr | Unsere Kom,-Nr.:
Campany: Your Order No.: Our Comn. No.:
Sickmann 90075260P 6468-1
| Broduktions-Nummer: | Umstempel-Bescheinioung Nr.:
{ Serial Noo 05~ 04- Marking Certification No.:
V7St 4724015830/ 4

Wir bestafigen, dass die gelieferten Teile: 1 Stiick Deckel DN 100

ans der Abmessung: 25 x 2000 x 16000 ram

der Firma: Presi GmbH

mit der Zengnis-Nr.z 4198172004

| peschniften wurden {(ansgewiesen durch Abnabmeprifzengils sach DIN EX 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: | Pcs. Cover Plate DN 100
| from the comany: Bresi GmbH

are oul out of components with the measurernent; 25 x 2000 x 16000 mum
with the cortificate no: 4198172004
{depored by the certification ace. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

| For the regulir carry out of marking every part is marked with a Zwick stamp,
. 'Vz,:; . i
it der Umstempelung beanfivagt: & 4 jht j
In charge with marking; , |

Die Stempelung wurde ver dem Trennen libertragen.
The marking had been transfered before cutting,

Werkstolfs Meterial  P263GH
Schmelbz-Mr./Heat No.o 27254

Probe Nr.»/TestNo.:  2845-7

2w Zeichen der ordnungsgensiben Dnstempelung worde/n dasidic Teille mit unserem Stempel versehen,
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Firma: Dire Bestell-Nr.: Unsere Kom..Nr.:
Covopany: : Yosur Order No: Qur Cor. No.:

Sickmann 90075260P 6468-1
Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:
Seriad Mo 05- @4- Marking Certification No.:

IR 472401883014

Wir bestitigen, dass dice gelieferten Teile: 1 Stiick Stopfbrille DN 100
ans der Abmossung: -
der Firma: Lon Bon Casting Cerp.
mif der Zengais-Nr.: "

geschniften wurden (ansgewiesen durch Abnabmepriifzengnis nach DIN EN 18204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 1 Pos. Gland Plate DN 100
from the comany: Lon Bon Casting Corp,
gre ot out of cornponents with the measprement: -

with the corsficsls no.: -

{gepuried by the certification ace. to DIN BN 10204 - 3.1 B},

Di¢ Stempelung wurde vor dem Treanen ibertragen.
The meriing hed been transfered before cutting. -

Werkstoff:Marerial,  CFRM 7 144808
Schmelr-Nr.o/Heat No.: A7

Probe Nr.:/TestNo.: -

Zur Zeicken der ordnungsgemalien Unwstempelung wurde/n das/die Teile mit unserem Stempel versehen.
For tiis rezuber carry sut of macking every pant is marked with a Zwick starmp.

v

Mit der Umstenpelung beauftragt:
In charge with marking:

Die § mearmpeiysg erfelgt mit Tachmmene des TUY Hagen Murking corried oot with the amomim

2.

Fronh Ammst - Egerw TE - D25 Eomepetnd « Gemmary < Tél, <30 JREESE TEHE « Fawr HER 31T FEISE - wws




e 30 N

faer M ikintrmmaamr s mm

[ TR

NI ST
HOO  DHIEYE MO X SHONVEE NCLLMISHT J9 HAYRY I

391G | AR, WUET 0Lk B, GL1ID JLEelf 1T FeeRen sagp | <R

LY
SO0 | R0 | OCET D | OGS E | 209 Rl 0010 | A1100 | DOSOT [OELE O | 5090 FROY

RN [ AT000 | SCAIDI| O0vLT | DOVCBL| LIODG fARGY | DOATT JOBAD G | TS0 A L

91000 ¢ 6000 | 000T0T | OMET | o0L TR EIOOT S1E0D  |OCLE™ (ROL7) [ SLRC D 10

QORI | RTODD  [O0BTO1 {ODEET f ooslsr] SEDOT [3THDD OOLETT JOLTE §OB ] S
€L30°0 | B¥000 [00eC0] JO0ICT | O0SCRLy TEOOD | SSI00  L00IETT | DRESTD | AEO0D | DAy

0500 | ST (00ETON YCOPCT  { QOTTRILEET00 | FETDO  [C09T'T | ORTE'D {7960 86~
CRRC'D fTIO00 | DXSTOT [OIETE | Sases1| 561D JLRE0C (00971 [ DTORT | 26507 S
SO0 LU | DOCEDG (Goett | DOET9R| C8O0D | TTSOC fOOSTY PCISLC | 3GR0C | Gy
FLEOYE | cdd T LICTEYY [000=E | QLS| 6ICOD | SEI00  PUGTR OOl | e8I 0 L0V
FEB00 (fe000 00586 | JOOTE §O0sTEL| TRIOD [SeEld  |00LT1 | Coiat | EEYOT
COHFD %2000 | 208001 |J0LFE | mOLCS1| TRU00 [ EEEm0 | 03660 | C5kL0 1V IEIDT
D FOC00T | O08SE (D0ELE | DOTTSY|TEI0T [AIRDG {0JSE0 |CRa@t | E1LOT
CLEU0 o800 | DOwIDI [D0S<e | GOEESLI9LZ0C | Afedd | 0980T | 0550 ¢ DLLUC

v

v

DRLCTD [BEDYD [O00CTOT |COPE? | aocesr] sdiQd | SEEY0  |DOIET [ DARLD 1 SE50 BE-Y

EI-3E] Q£a7 mﬂ;ﬁ,.. OIS E =) € l=s) 1= 0= > KB o TRa]
7} iF ] o3 43 N i L .

B~ BLRERy
PICZ'E 9dd remEsy go Fpeg]
YORE'LL "R THLVA

{[EHRIBIAL B0 1

ALVOALLAAD TVIHHLVIA

O NYMIYL UL IV LT O TE1EN 1OHE 021 3y LU0k 9
WATHOSET ¥ FARRLIFAANE R .&« Qﬁy I \__JMH?H I NOF NOT

m
N
|

0
a



GA8R- 2R 102500-DB 118G 14.07 203085

ZIWIGK

J ARMATUREN GRBH\

Zeugnisse {iber Vormaterialien und Endabnahmen
gem. DIN EN 10204 - 3.1B ‘

Certificates
acc. to DIN EN 10204 - 3.1B

GemaB Druckgeriterichtlinie EG 97/23/EG / acc. to Pressure Equipment Directive 87/23/EC

Entsprechend Modul H / in accordance with Modules H
Zertifikat-Nummer: 50 0408/1 / Certificate-No.: 60 040/1

Entsprechend Werkstoff Qatenblatt AD 2009: / in conformity with material data sheet AD 2000:

- AD W2*
- AD wa*
- AD wg*
- AD W1o*
- AD W13*

* GemaRk Aufiragsbestitigung und Werkstoffauswahl
* act. 1o order confirmation and material selection

FirmayCompary:

Siekmann

thre Bestell-Nr../Your Order Na.:

90075260P




